Tehnica de presare la rece Viega

Imbinarea inteligenta a conductelor.

WORK HARD WORK SMART

viega
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Tehnica de presare la rece Viega

INCA MAI FOLOSITI LIPITURI? AICI
PUTETI VEDEA CUM PUTETI IMBINA
CONDUCTE IN MOD INTELIGENT.

Tot mai multi instalatori au renuntat la lipituri si suduri, si asta pe buna dreptate, optand, in schimb, pentru tehnica de
presare la rece. Oricine a lucrat macar o data cu pistolul de presare, sau cu armaturi Viega va intelege rapid motivul.
Lucrarea se realizeaza mai rapid, mai curat si necesita un efort mult mai mic — cu alte cuvinte, se lucreaza inteligent.

Tehnica de presare la rece Viega: permite instalarea conductelor chiar si in spatii cu acces dificil.
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Tehnica de presare la rece Viega

IMBINAREA USOARA A CONDUC-
TELOR IN TREI PASI SIMPLI.

Efectuarea de lipituri inseamna: debitarea la lungime, debavurare, calibrare, curatare,
aplicarea adezivului, incalzirea racordului de lipit, lipirea, lasarea racordului sa se
raceasca, asteptarea, indepartarea adezivului rezidual, spalarea si proba de presiune.
Spre deosebire de tehnica de presare la rece Viega, nici sudura nu este mult prea
diferita. Tehnica de presare la rece permite conectarea conductelor intr-un timp foarte
scurt, astfel incat puteti da uitarii lucrarile de lipire si sudura consumatoare de timp.

Procesul este foarte simplu:

¥
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Pasul 1: Taiati conductala Iurﬁe si debavurati

ati pistolul de presare si presati — asta a fost tot!
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Avantajele tehnicii de presare la rece Viega

PRESARE 5,

LIPIRE O:

AVANTAJE CARE CONTEAZA.

Oricine foloseste tehnica de presare va experimenta un mod de lucru cu totul nou. Si, cu siguranta,
nu va mai dori sa lucreze fara aceste avantaje.

1. Utilizare usoara

Lucrarile de sudura si de lipire trebuie
invatate si necesita experienta. Tehnica
de presare la rece Viega, pe de alta
parte, conecteaza conductele in cateva
secunde, la apasarea unui buton. Avan-
tajul cel mai mare: chiar si lucratorii
necalificati pot invata rapid aceasta teh-
nica si pot incepe sa lucreze imediat.

2. Calitate uniforma

Spre deosebire de imbinarile sudate
sau lipite, racordurile realizate prin
presare la rece prezinta o calitate uni-
forma, de la primul si pana la ultimul
conector. in plus, acest lucru este valabil

chiar si atunci cand procesul de presare
abia a fost invatat.

3. Fara risc de incendiu

Cu tehnica de presare la rece Viega, ma-
sina poate fi pornita imediat, indiferent
de locul in care va aflati. Masurile de
precautie impotriva incendiilor si timpul
de racire sunt de domeniul trecutului.
La fel si arsurile care pot aparea oricand
n procesul de sudare sau de lipire.

4. Geanta de scule usoara

Puteti renunta la echipamentul complet
de sudura sau lipire. Pentru lucrarile

de presare la rece, aveti nevoie doar de

masina de presat, usor de manevrat.
Asa veti face economie de spatiu si va
va fi mai usor.

5. Randament foarte bun

Lucrarile de sudura sau de lipire nece-
sita un efort sustinut, iar pauzele sunt
intotdeauna necesare. Cu tehnica de
presare la rece Viega, lucrurile stau altfel.
Veti putea lucra rapid. in timp ce alti
lucratori sunt inca ocupati cu lucrarile
de sudura sau lipire, cei care folosesc
tehnica de presare la rece Viega sunt
deja la urmatorul santier de constructii,
sporind vanzarile.



Tehnica de presare la rece Viega cu SC-Contur

SIGURANTA PE PRIMUL LOC.

Siguranta garantata gratie SC-Contur
Viega SC-Contur este o functie inova-
toare de siguranta, care produce o scur-
gere fortata garantata in racordurile
nepresate. Cu alte cuvinte, racordurile
care in mod accidental nu au fost pre-
sate devin vizibile in timpul unui test de
etanseitate, datorita unei reduceri obser-
vabile a presiunii si pot fi apoi presate.
Viega SC-Contur garanteaza 100% si-

guranta — pe intregul interval de testare
normativ al testului de etansare.

O apasare de buton, doua strangeri
Uneltele de presare Viega efectueaza
doua operatii de presare intr-o singura
operatiune — una in fata garniturii si una
in spatele acesteia. Astfel se creeaza
un racord durabil si rezistent la tractiune
pe termen lung. Conectorii mai au un

avantaj: garnitura lor de inalta calitate
este protejata optim de deteriorari, gratie
ghidajului tubular cilindric.
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Aplicatii si materiale

GESTIONATI CU SUs
PROVOCARE CU UN
SISTEM DE PRESAF

Otel galva 2
instalatii de "'I
Viega Prestab

Tehnica de presare la
rece Viega pentru otel ;
cu perete gros: Otel inox
Viega Megapress maxim ¢

de ap3a :. |
Viega Sanpress
B iy 4

e A -

Utilizare fiabila pentru
utilitatile din cladiri,
Pentru instalatii de gratie bronzului si
gaz sigure si curate: bronzului siliconic:
Viega Profipress G Viega Sanpress

Perfect pentru instalatii Siguranta pentru
de apa potabila si conductele de gaze
instalatii de incalzire: de dimensiuni mari:
Viega Profipress Viega Megapress G

Cele mai bune materiale pentru cele mai bune rezultate

Persoanele care lucreaza cu sistemele de racordare prin presare Viega folosesc
materiale perfect adaptate la aplicatiile in cauza. Indiferent ca este vorba despre
conducte de apa potabild, de racire, de alimentare cu gaze, sau de incalzire — conec-
torii realizati din inox, cupru, bronz industrial, sau bronz siliconic, asigura o utilizare
individualizata si o durabilitate fara egal.
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Tehnica de presare la rece Viega: intotdeauna cea mai buna solutie

L UCRARILE DE SUDURA, LIPIRE
S| FILETARE SUNT DE DOMENIUL
TRECUTULUL.

Sistemele de presare Viega fac fat3 cu brio in orice domeniu de aplicabilitate. In toate circuitele cu fluxuri de ap4
sau de energie, sistemele asigura o economie de timp si de bani. Convingeti-va singuri:

Aplicatia dvs. planificata Sistemul de presare Viega adecvat
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GARNITURA EPDM HNBR FKM EPDM HNBR EPDM EPDM EPDM HNBR FKM
AGENT LICHID
Apa potabila V4 - - s _ v _ S _ _
Apa de put/izvor v - - v - v - - - -
Slsvtem d? incalzire cu pompare v _ v v _ Y v Y _ Y
apa calda
Circuite/trasee de racire v - v v - v v v - v
Pacura pe.ntru incalzire/ _ v _ _ v _ _ _ v _
carburanti diesel
Sisteme de sprinklere v - v v - v v v - v
GAZE TEHNOLOGICE
Aer comprimat v v v v v v v v v
Nitrogen v v v v v v - v v v
Oxigen v - - Vi - - - v - -
Gaze nobile (argon etc.) v v - v v v - - v -
Gaze naturale/gaze lichide - v - - v - - - v -
APLICATII SPECIALE
Energie solara v - v v - v v v - 4

Domeniile de aplicatie exacte, precum si temperaturile si presiunile de lucru, pot fi consultate intotdeauna in
documentatia tehnica.

*Pentru colectoare cu disc plat

**Pentru colectoare cu disc plat si colectoare cu tuburi cu vid

***Numai modelul 4213.2

**** Certificat BAM — doar impreuna cu 1.4521
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