Viega Megapress

Otel presat cu pereti grosi:
rece, sigur si in cateva secunde.
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Viega Megapress

FCONOMISESTE TIMP DE MONTAJ,
DE SUDURA Sl COSTURI SALARIALE.

Tevile de otel, indiferent daca sunt cu pereti grosi sau subtiri, vopsite sau zincate, cu strat aplicat sau negre sunt utilizabile intr-o
multitudine de aplicatii, au o durata lunga de viata si sunt deosebit de robuste. Inovativul sistem Megapress de la Viega face
acum interesante din punct de vedere economic tevile de otel pentru instalatii de incalzire, racire sau industriale.

Un sistem pentru toate situatiile
Viega Megapress este tehnica de presa-
re, prin care pot fi presate chiar si tevi de
otel cu pereti grosi. Elementul de imbinare
modelat ca teava din material de otel
1.0308 cu strat aplicat de zinc-nichel ga-
ranteaza astfel cea mai inalta calitate, ro-
bustete si prin aceasta in mod natural si
durabilitate. Tevile de otel conform cu DIN
EN 10255 la calitate de teava filetata cat
si cele conform cu DIN EN 10220/10216-1
si DIN EN 10220/10217-1 la calitate de
tevi de cazane cu dimensiunile % pana
la 4 toli pot fi imbinate cu sistemul
Viega Megapresssigur fiabil.




% tol

Fiabila si in avantaj

in comparatie cu sudarea, tehnica de
presare la rece este mult superioara.
Desi sudarea este inca o metoda incer-
cata si testata, necesita mult timp, exista
risc permanent de incendiu si este soli-
citanta din punct de vedere fizic. Acest
lucru nu doar ca face ca sudarea sa nu
fie fiabila — transportul recipientelor de
gaz si dispozitivelor de sudura este o
activitate dificila. in special atunci cand
imbinarea se realizeaza la inaltime sau
in locuri greu accesibile.

Prin gros si subtire

Atat tevile de otel cu pereti grosi la
calitate de teava filetata cat si cele la
calitate de tevi de cazane — inclusiv
cele de dimensiuni intermediare intre
44,5 si 57,0 mm - pot fi imbinate cu
Viega Megapress. Elementele de
imbinare sunt proiectate special pentru
prelucrarea diferitelor diametre exteri-
oare ale tevilor si grosimi de perete si
ofera astfel cea mai mare flexibilitate.

Indiferent daca sunt fara sudura, sudate,
zincate, vopsite industrial, cu strat epoxidic
sau negre: Viega Megapress imbina tevi
cu cele mai diferite suprafete. De durata si
sigur - de la % pana la 4 toli!

Y2 tol % tol 1 tol 1% tol
O Megapress S

(O ring de etansare FKM)

. Megapress
(O ring de etansare EPDM)

Megapress G
(O ring de etansare HNBR)

1% tol

Aplicatii

incalzire/Racire

Aer comprimat/
gaze tehnice
(de ex. azot)

Sprincler/instalatia
de stingere a incen-
diilor (umed/uscat)

Instalatii de navale
Industrie

incalzire centralizata
(conform AGFW FW

524) cu Megapress
S péanala 2 toli
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n MOTIVE PENTRU VIEGA MEGAPRESS

B Rentabil datorita timpului de montaj mai redus cu 60 % fata de racordurile
sudate la dimensiunile intre % péana la 2 toli, respectiv pana la 80 % la
dimensiunile intre 2% si 4 toli.

H Sigure absolut la incendiu, deoarece in tehnica de presare la rece nu se
genereaza nici flacari nici gaze de ardere.

B Niciun timp suplimentar si cheltuiala pentru masuri de protectie la incendiu.

B Viega SC-Contur in toate elementele de imbinare Megapress. Elementele de
imbinare nepresate din greseala cedeaza imediat la o proba de presiune.

B Utilizare universala. Preseaza tevi de otel cu pereti grosi in diametre
nominale de racordare de la 3% pana la 4 toli si independent daca, este
fara sudura, neagra, zincata sau acoperita cu un strat de lac pe baza
de rasini epoxidice.

B Datorita presei inovatoare Pressgun-Press Booster tevile de otel cu di-
mensiunile 2%z, 3 si 4 toli pot fi acum montate cu contact fortat.

2 tol

2% tol

3tol 4tol
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Viega Megapress

RAPID, CURAT, SIGUR
S| COMPLET FARA SUDURA.

La tevi de otel negre pana acum mereu s-a numit: manopera de sudura. Cu Viega Megapress tehnica de presare isi face
intrarea in instalarea tevilor de otel si aduce cu ea in acelasi timp o intreaga serie de avantaje.

-

. Teava de otel este debitata la dimensiune

si curatata. Apoi este masurata si marcata
adancimea de introducere. in continuare
este montat elementul de imbinare
Megapress pana la marcaj.

. Elementul de imbinare este presat repede
in secunde cu masina de presare Viega si
imbinat cu contact fortat cu teava.

2. Pentru presarea elementelor Megapress
de la 1% toli sunt utilizate exclusiv inele
de presare cu falci cu prindere articulata.
La dimensiuni mai mici intre 3 si 1 tol sunt
disponibile falci de presare si inele de
presare cu falci cu prindere articulata.

4. Elementele de imbinare Megapress S XL
sunt presate rapid si sigur cu ajutorul
masinii de presare si a presei Pressgun
Press Booster.

Etapele de presare sunt disponibile
si in filmul Megapress accesand:
viega.de/Video-megapress

Finalizat cu pana la 60 % mai repede
imbinarea cu Viega Megapress se reali-
zeaza in cateva etape de lucru. Nu este
relevantd, grosimea prelucrata a perete-
lui tevii, atata timp cét tevile sunt confor-
me cu DIN EN 10255, DIN EN
10220/10216-1 sau DIN EN 10220/10217-
1.

Rezultatul consta intr-o imbinare sigu-
ra si stransa in mod garantat, care este
complet incarcabila imediat. Nu sunt
necesari timpii de racire sau veghe la
incendiu. Spre deosebire de sudare, in
cazul dimensiunilor intre 3 si 2 toli cu
ajutorul Viega Megapress la tehnologia
de imbinare, se poate economisi pana
la 60% din timpul de montaj. In cazul
dimensiunilor intre 22 si 4 toli se poate
economisi chiar si pana la 80 %.

O noua dimensiune a puterii

Cu dimensiunile XL, pot fi presate si tevi
de otel mai mari de la 2%z la 4 tol. Este
logic ca forta necesara pentru o imbinare
cu contact fortat sa creasca - la fel de
logica si inteligenta este solutia Viega:
presa Pressgun Press Booster. Acest
amplificator de putere, care este atasat
la 0 masina de presare Viega asigura
energia de presare necesara pentru

o conexiune fiabila. Falca de prindere
cu articulatie integrata permanent are
0 geometrie a capului sferic special
dezvoltata pentru presare cu inelele de
presare Megapress XL. Acest lucru
asigura transmisia optima a puterii si
previne confuzia cu inelele de presare
Viega ale altor sisteme de presare Viega.
O curea de transport atasata la unealta
de presare si greutatea redusa a presei
Pressgun Press Booster asigura, de
asemenea, cea mai mare ergonomie
posibila la locul de munca. Aceasta
caracteristica face din presa Pressgun
Press Booster una dintre cele mai
inovatoare solutii ale pietei.
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TEVILORDE OTEL. CU SIC

Superioritatea economica a tehnicii imbifdrilor prin presare consta in montajul simplu rapid la nivel de secu

poate straluci in.mod deosebit si |a si
/

"z

SC-Conturul Viega este o caracteristica
de siguranta inovativa, care la imbinari
nepresate genereaza o neetansare fortata
garantata. Astfel, la o proba de etansei-
tate imbinarile nepresate din greseala
devin imediat vizibile si pot fi remediate
prin presare din nou. SC-Conturul Viega
asigura pe langa aceasta 100 % sigu-
ranta — peste intreg domeniul de testare.

Pentru toate cazurile si precis
Elementele de imbinare Megapress cu
elementele etansare din EPDM cu di-
mensiunile ntre 3% si 2 tol o garnitura
profilata (Fig. 2) si pot fi utilizate pentru
temperaturi de lucru pana la max. 110 °C.
Elementele de imbinare Megapress S
sunt echipate cu elemente de etansare
FKM si adecvate pentru temperaturi

de lucru pani la max. 140 °C. in cazul
dimensiunilor intre 3% pana la 2 tol, ele-
mentele de imbinare Megapress S sunt
prevazute cu o garnitura rotunda (Fig. 3)
precum si cu un inel separator. Elemen-
tele de imbinare Megapress S XL cu di-
mensiuni de 2Y, 3 si 4 toli sunt echipate
o garnitura rotunda cu rezistenta sporita

Siguranta dintr-o privire

Datoritd SC-Contur etanseitatea intregii
instalatii poate fi verificata usor si cen-
tral. Domeniul de verificare uscat este
plasat intre 22 mbar si 3 bar, in timp ce
domeniul de verificare al probei ude de
etanseitate este suficient de la 1,0 pana
la 6,5 bar. Prin aceasta Viega Megapress
indeplineste nu numai cerintele stan-
dardelor curente si colectiilor de norme
ci le si depaseste chiar pe alocuri — de
ex. cu un domeniu de presare evident
mai mare.

Toate elementele de etansare Megapress
permit presarea tevilor din otel fara su-
dura, sudate, zincate, vopsite industrial,
cu strat epoxidic sau negre cu unul si
acelasi element de imbinare. Garnitura
de etansare profilata Megapress inchide
conducta in trei locuri in acelasi timp
si garanteaza o legatura absolut etansa
chiar si in cazul suprafetelor aspre.
Datorita constructiei lor, elementele de
imbinare Megapress S ofera aceleasi
proprietati de etansare si, prin urmare,
nu sunt echipate cu profil.

iectul siguranta — ca si toate sistemele de presare Viega — datorita SC

Nu pentru apa potabila

Viega Megapress nu este — cu exceptia

adaptorului din bronz cu siliciu

Megapress— pentru tevile din otel

zincat — adecvat pentru instalarea

conductelor de apa potabila. Fiecare

element de imbinare dispune de

o etichetare vizibila in mod clar (Fig. 1).

140°C

110°C

EPDM

Temperaturi maxime de lucru ale
diferitelor elemente de etansare

(Fig. 4).

Garnitura Megapress de pana la 2 toli Garnitura Megapress S pana la 2 toli Garnitura Megapress S XL pana la 2% toli
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Viega Megapress/Megapress S - pentru instalatii industriale si icivile

PENTRU CERINTE RIDICATE
S| CELE MAI MARI PRETENTII.

Sunt multe de luat in considerare atunci cand instalati conducte in industrie. Fie ca sunt sisteme de racire, incalzire, sprinclere,
aer comprimat sau instalatii de incalzire centralizata — fiecare aplicatie are propriile cerinte care se adapteaza rapid la dimensiuni
mai mari. Viega Megapress/Megapress S ofera in toate cazurile o serie de avantaje care fac diferenta decisiva.

Dimensiuni mari ale tevilor pentru
temperaturi scazute

n cazul instalatiilor de racire, este bine
cunoscut faptul ca in industrie se utili-
zeaza dimensiuni mari, pentru a putea
transporta capacitatea de racire nece-
sara (Fig. 1). Dimensiunile XL de 2% pana
la 4 toli corespund acestei cerinte si
permit renuntarea completa la sudare
chiar si in instalatiile de racire de mari
dimensiuni. in cazul dimensiunilor intre
% si 2 toli sistemul poate fi redus fara
probleme si la dimensiuni mai mici.

Protectie la coroziune si economia
de timp intr-un element de imbinare
in cazul sistemelor de incalzire trebuie
acordata o atentie deosebita protectiei
impotriva coroziunii. Datorita gradientului
de temperatura ridicat dintre mediul
transportat si aerul din incapere, se
formeaza rapid apa de condens — ceea
ce creste riscul de coroziune. Pentru a
preveni acest lucru, tevile de otel vopsite
industrial sunt de obicei utilizate in sis-
temele de racire. Elementele de imbinare
pot fi presate direct pe teava vopsita,
conform fisei tehnice AGI-Q 151.

Instalatii de incalzire industriale
Tevile de otel cu pereti grosi sunt
fabricate pentru utilizare in industrie.
Sistemul Megapress poate face fata, de
asemenea, cerintelor industriale ridicate
si poate fi instalat rapid si in siguranta
datorita tehnologiei de presare la rece.

Instalatii de aer comprimat si gaze
tehnice

Exemple relevante pentru instalatii de
tevi de otel in industrie sunt si sistemele
de aer comprimat (Fig. 2) si retele de
conducte pentru gaze tehnice precum
azotul.

Instalatii de sprinclere si stingerea
incendiilor

Instalatiile de sprinklere din tevi de otel
cu pereti grosi (Fig.3) sunt necesare obli-
gatoriu si de altfel prescrise de legiuitor
n cladiri cu clase de risc ridicate, precum
instalatii industriale si profesionale, da-
torita robustetii, stabilitatii si durabilitatii
lor. in final ele nu trebuie s reziste la
temperaturi ridicate nu numai in cazul
unui incendiu, ci si sa fie stabile zi cu zi
la solicitari deosebit de ridicate. Viega
Megapress este ideal in dimensiuni de la
% pana la 4 toli pentru crearea si extin-
derea doar a unor astfel de sisteme de
sprinclere. Sistemul corespunde cerinte-
lor celor mai inalte clase de risc si are
certificare VdS. Pana in prezent au fost
permise doar sisteme de cuplaje cu
cant sau tehnologie de sudare din cele
mai inalte clase de pericol de incendiu
(riscuri de productie si depozitare).

Instalataa de incalzire locala si cen-
tralizata

Cu noile dimensiuni ale Megapress S
cuprinse intre ¥ si 2 toli tevile de otel cu
pereti grosi pot fi acum presate si in
instalatiile de incalzire locala si centrali-
zata (Fig. 4). Racordurile prin presare
pot fi utilizate de la intrarea in cladire
pentru circuitele primare si secundare cu
conexiune indirecta precum si pentru
sisteme cu conexiune directa. Elementul
de etansare rotund utilizat FKMeste
potrivit pentru temperaturi de lucru de
pana la +140 °C. Noile dimensiuni
Megapress S (de pana la 2 toli) indepli-
nesc cerintele ridicate ale fisei tehnice
AGFW FW 524. Teste multiple efectuate
in laboratoare independente si un
raport de proba efectuat de Biroul de
testare a materialelor Dortmund (MPA)
confirma adecvarea sistemelor de
termoficare conform AGFW FW 524.



Viega Megapress in tehnica din casa

AVANTAJE MARI CHIAR
S| LA SCARA MICA.
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Tevile din otel cu pereti grosi au jucat intotdeauna un rol decisiv in constructia instalatiilor de incalzire datorita nivelului lor
ridicat de robustete. Acestea sunt foarte frecvente in cazul instalatiilor noi, dar si in cazul celor vechi, asadar si pe parcursul
lucrarilor de renovare.

imbinare simpla a vechiului cu noul
Instalatiile existente cu tevi din otel sunt
din ce in ce mai intalnite atunci cand vine
vorba de renovari in cladirile rezidentiale
mai vechi (Fig. 1). De ex. la inlocuirea
cazanului, instalatorul poate face racordul
la la instalatia existenta. Pana acum un
nou racord de cazan de incalzire permi-
tea realizarea la un sistem existent de
tevi de otel numai cu o reductie cu filet,
mare consumatoare de timp, sau prin
sudare. Cu toate acestea, tocmai in cazul
acestora apa care a curs initial a intarziat
instalarea. In plus apare riscul de incendiu,
datorat materialelor de constructie usor
inflamabile din cladirile vechi. Megapress
face acum sudura de prisos si exclude
astfel orice pericol de incendiu. Tehnica
de presare fiabila garanteaza o derulare
a procesului de lucru sigura si rapida
precum si un racord economic la tevile
de otel cu pereti grosi existente.

Tranzitie rapida de la teava

de cazan la teava filetata

Cu piesele de reductie Megapress si
mufele reduse acum este posibila si
racordarea tevilor de otel cu diametrele
exterioare speciale de 44,5 si 57,0 mm

(Fig. 1).

Fara costuri suplimentare pentru
scule

Elementele de imbinare sunt prelucrate —
n pofida dimensiunilor tevii de cazan - cu
inelele de presare Megapress actuale.

Prezinta avantaje considerabile inca
de la 3% tol

Cu dimensiunea 3 tol Viega accelereaza
inlocuirea radiatorului anterior destul de
complexa in instalatiile de tevi de otel -
de ex. in cazul reonvarilor de cladiri vechi.
Datorita Megapress noile radiatoare pot
fi racordate acum rapid la tevile de otel
existente, (Fig. 2).

I
Pur si simplu strecurati reparatiile
intre ele

Situatia este foarte asemanatoare cand
vine vorba de reparatii sau montarea
ulterioara, de exemplu, a teurilor pentru
o racordare a radiatorului. Cu mufa culi-
santa pentru reparatii Viega Megapress
(Fig. 3) aceasta provocare poate fi gesti-
onata foarte simplu . Piesa vizata este
taiata, mufa culisanta pentru reparatii este
inserata induntru si ulterior presata in

siguranta. Si deja reparatia sau extinde-
rea este rezolvata.

LK

I

Adaptor special pentru conducte
de apa potabila

Sistemul Viega Megapress nu este
adecvat pentru utilizarea in cazul
conductelor de apa potabila. Dar o
exceptie intareste regula. Conductele
din otel galvanizat se mai gasesc in
instalatiile de apa potabila existente.
Adaptorul Megapressdin bronz cu
siliciu (Fig. 4) faciliteaza continuarea
utilizarii tevilor de cupru si otel inoxidabil
fara probleme si renovarea cladirilor
existente. Adaptorul este disponibil in
dimensiuni curpinse intre %2 tol x 15 mm
si 2 toli x 54 mm.
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Viega Megapress-Racord prin presare

RACORDARE DIRECTA IN
NUMAI DOUA MINUTE.

1. Fixati ghidajul de gaurit, gauriti gaura cu burghiul si scoateti din nou ghidajul de gaugit.
La ghidajul de gaurit poate fi fixat un aspirator industrial, astfel incat spanurile ce se

formeaza la gaurire pot fi aspirate direct.

Racordul prin presare Megapress este
efectiv capabil sa rezolve, orice problema
atunci cand este vorba de introducerea
ulterioara a racordurilor in instalatii exis-
tente cu tevi de otel. Cu setul complet de
scule adecvate tevile de otel cu pereti
grosi pot fi gaurite si noua conexiune
poate fi presata fara lucrari pregatitoare.
Pentru utilizare este suficienta o masina
de gdurit uzuala comercial precum si

0 masind de presat Viega (cu exceptia
Picco).

Racordul prin presare este adecvat

Rapid si sigur inainte, in timpul si
dupa instalare

Rapiditatea si eficienta racordului prin
presare se observa nu numai in timpul
montajului, ci si inainte si dupa. Ajutorul
de pozitionare simplifica considerabil
alinierea corecta a conexiunii push-in
pe teava. Acest lucru asigura un nivel
crescut de securitate. Pentru instalarea
racordului in sine, apa ce curge inertial
in sistemul de conducte nu reprezinta
nici o problema datorita tehnicii de
presare la rece. Timpii de asteptare si
opririle din exploatare ale instalatiei

2. Presati in teava racordul prin presare cu

ajutorul capului masinii de presare.

3. Conexiunea ideala a tevii de otel pentru

instalarea ulterioara a termometrelor,
senzorilor de temperatura manometrelor,
scurgerilor sau racordurilor de conducta
(pentru instalatiile de gaz, conexiunea
push-in Megapressnu este adecvata) este
completa.

Conexiunea push-in este echipata cu o pie-
sa de reductie pe un filet interior 3/4. Este
disponibila suplimentar o piesa de reductie
pe un filet interior 1/2.

pentru tevi de otel conform sunt reduse la minim.
DIN EN 10255, DIN EN 10220/10216-1

sau DIN EN 10220/10217-1 si disponibil

in dimensiunile de teava otel 1%, 2,

2V, 3, 4, 5 si 6 tol.

Cu pana la 80 % mai repede

Fata de sudarea unui nou racord este
posibila cu racordul prin presare o eco-
nomie de timp la montaj de cel putin
80 %. Solicitarea fizica a meseriasului
specialist este redusa si numai dupa
doua minute imbinarea dintre teava si
racord este etansa durabil datorita
inelului de etansare profilat.

Setul de unelte pentru racordul prin presare cuprinde toate piesele care sunt necesare
pentru introducerea ulterioara a racordurilor in conductele din tevi existente:
arbore portburghiu, spiral, cap de presare si ajutor pozitionare.
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Viega Megapress G pentru instalatii de gaz

SIGUR S| DURABIL FARA SUDARE.

Cand este vorba de gaz siguranta este pe primul loc. De aceea tevile din otel cu pereti grosi sunt predestinate in primul rand
pentru instalatiile de gaz industriale si, de acum, pot fi presate si la rece cu ajutorul presei Viega Megapress G. Cu numeroase
componente noi Viega Megapress G acopera o gama larga de instalatii in dimensiuni de la %2 la 2 toli si, prin urmare, este nu

doar o alegere fiabila, ci si 0 alegere deosebit de economica si flexibila.

Cu pana la 60 % mai repede Siguranta dovedita @\ng“%%
Marele avantaj al Megapress G: Tevile Viega SC-Conturul face ca racordul care |0 5 & )
de otel cu pereti grosi de la 72 pana la nu a fost presat accidental in timpul unei r DNV-GL

2 toli nu mai trebuie sudate pe viitor.
Megapress G este, raportat la tehnologia
de imbinare, cu pana la 60 % mai rapid
decét sudura.

Garnitura de etansare profilata din
HNBR

Specificatiile tehnice ale materialului sunt
orientate spre aplicarea in instalatiile de
gaz precum si pentru instalatiile cu pa-

probe de etanseitate sa fie imediat vizibil.
Racordurile prin presare Megapress G
nu doar ca indeplinesc functia la un punct
de presiung, ci si pe intregul interval de
testare intre 22 mbar si 3 bar. Aceasta
inseamna ca cerintele standardelor si
colectiei de norme sunt mai mult decéat
indeplinite.

A\

DVGW

CERT

Dwutnches
Insfitut

DNVGL.COM/AF

L. L N Aplicatii Autorizari
cura si motorina. De asemenea, in cazul
Megaprﬂess G tegv.a este etansata in trei Gaze naturale si liche-
puncte in acelasi timp de elementul de fiate conform fisei ~ DVGW
etansare, ceea ce garanteaza o imbinare tehnice DVGW G 260
foarte stransa la suprafetele aspre . Pacura si combusti- o

bili diesel
Instalatii de navale

Industrie

n MOTIVE PENTRU VIEGA MEGAPRESS G

DNV/GL, LR, RINA
TOV

B Potrivit pentru gaze naturale si lichefiate conform fisei tehnice DVGW G 260
si pentru medii precum pacura, motorina, aerul comprimat si utilizarea in

instalatii industriale.

B Aprobat pentru instalatii conform DVGW-TRGI 2018 precum TRF 2021 si
poate fi incarcat pana la o presiune maxima de lucru de 5 bar (MOP 5).
B Fiabil prin timpul de montaj mai scurt cu pana la 60 % raportat la tehnica

de imbinare comparativ cu sudarea.

H Sigure absolut la incendiu deoarece in tehnica de presare la rece nu se
genereaza nici flacari nici gaze de ardere.
B Niciun timp suplimentar si cheltuiala pentru masuri de protectie la incendiu.

B Siguranta datorita Viega SC-Contur.

B Preseaza tevi de otel cu pereti grosi in diametre nominale de racordare
de la %2 pana la 2 toli si egal daca teava este fara sudura, sudata, neagra,
zincata sau acoperita cu un strat de lac pe baza de rasini epoxidice.
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Viega Pressgun 6 B

FLEXIBIL SI COMPACT:
PUTEREA TERNICII
IMBINARILOR PRIN PRESARE.

Manevrabilitate optimizata chiar si in spatii restranse, cu accesorii personalizate
pentru fiecare aplicatie si, de asemenea, potrivite pentru Megapress pana la 2 toli:
noul Viega Pressgun 6 B impresioneaza din toate punctele de vedere.

Pressgun 6 B
Pentru sistemele de racordare prin presare cu dimensiuni de la 12 pana la 108 mm,
pentru sisteme de racordare prin presare Megapress de la % pana la 2 toli si
pentru sisteme de conducte din plastic de la 12 pana la 63 mm. Forta de presare
de 32 kN, timpul de presare de aprox. 5 sec., greutatea aprox. 3 kg
Lungimea totald 390 mm pentru o raza lunga de actiune, chiar si in spatii inguste
Prinderea falcii de presare cu rotatie de 180°
O gama larga de accesorii disponibile: de ex., conexiune push-in Megapress
pentru conexiuni ulterioare fara probleme in tevi de otel cu pereti grosi de la
1% la 6 toli
Ideal pentru fluctuatii termice mari datorita alimentarii de la retea si calitatii Viega
Interval de service la fiecare 2 ani, fara limitarea presarilor

Prinderea falcii de presare, care
poate fi rotita cu 180°, faciliteaza
lucrul in locuri greu accesibile.

rotativ
180°

Depozitare sigura pentru sculele de presare
Viega: geanta sistem Viega cu spatii sepa-
rate pentru Pressgun 6 si falcile de presare
potrivite ofera flexibilitate maxima.

De asemenea, permite presarea dimensiu-
nilor de teava XL: noul Pressgun 6 B.

Mai multe informatii despre

Viega Pressgun 6 B, falci de presare
si accesorii corespunzatoare:
viega.com/SystemPressTools
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Viega Megapress

SORTIMENTUL.

Sortimentele Viega Megapress, Megapress S si Megapress G se potrivesc perfect cu montarea tevilor din otel cu pereti
grosi. Acestea ofera, prin diversele elemente de imbinare, precum mufe, curbe, piese de reductii, reductii, teuri si flanse,
o selectie vasta si flexibilitate ridicata in timpul instalarii. Sortimentul Viega Megapress/Megapress S este disponibil in
dimendiunile 3, V2, %, 1, 1%, 1'%, 2, 2V, 3 si 4 toli si este completat de piese de reductie si mufe reduse pentru tevi de otel
cu diametru exterior de 38,0, 44,5 si 57,0 mm. Viega Megapress G este disponibil in dimensiunile ¥z, %, 1, 1%, 172 si 2 tol.

@ Megapress - incilzire/racire (EPDM) () Megapress S - aplicatii speciale (FKM) Megapress G - Gaz (HNBR)
@ Megapress - Api potabili (EPDM)

@ 4216 @ 42161 @ 4226 @ 42261
O 4316 O 4316.1 O 4326 O 4326.1
4616 4616.1 4626 46261
@ 4218 @ 42151 y @ 42152 @ 42172
(O 4318 (O 43151 O 43172
4618 4615.1 A 4617.2
4215 @ 42154 / @ 42155 @ 42157
4315 N (O 43155
4615 4615.5
4212 ) @ 011 ) @ 4113 - @ 4213
4312 O 4311 y Lo
4612 4611
@ 42131 o @ 4265 @ 4263 __,.:-.’_ @ 4259
- w{@ O 4365 O 4363 425911
' 4661 4 O 4359
4359.1
4359.6
4659.5

>>



RO 814 540-4/22-122076 - Ne rezervam dreptul de a aduce modificari.

@ 4256 42125 43127 4212.2
(O 4356
we ¥ o0
@ 42758 O 4211XL O 4212XL 4216XL
(O 43758
O 4216.1XL (O 4226XL (O 4226.1XL 4215XL
(O 4215.5XL (O 4259XL (O 4256XL 4218XL
4259.1XL
4259.6XL
O  4217.2XL ! > O 42151XL (O 4213XL 4214XL
® 42132

Viega GmbH & Co. KG

Viega Platz 1
57439 Attendorn
Germania

Telefon +49 (0) 2722 61-0

viega.ro

Contactul dumneavoastra local:

Vlad Fatul

Telefon +40 (0) 751 260 450

vlad.fatul@viega.ro
viega.ro




