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Sistem de scule de presare pentru toate sistemele de imbinare
prin presare Viega. Sistem de scule de presare constand din:
masina de presare, dispozitiv cleste, inel, lant si prindere (articu-
lat). Aceste masini de presare Viega sunt concepute special
pentru prelucrarea sistemelor de imbinare prin presare si sunt
adaptate pentru acestea. Siguranta functionarii sistemelor de
imbinare prin presare Viega depinde in primul rand de starea
ireprosabild a sculelor de presare utilizate.

Marcare
Producétor, dimensiuni teava sau numele sistemului

Info

Aceste masini de presare Viega sunt concepute special pentru
prelucrarea sistemelor de imbinare prin presare Viega si sunt
adaptate pentru acestea. Viega nu verifica daca aceste
instrumente de presare a sistemului pot fi utilizate pentru
presarea sistemelor de la alti producatori. In special, nu se
poate face nicio declaratie cu privire la faptul ca in acest caz se
pot face conexiuni stranse permanent. Pentru informatii
detaliate despre aplicatii, restrictii si standarde si ghiduri
nationale, consultati informatiile despre produs, fie tiparite, fie
pe site-ul web Viega.

Instr. de intretinere

Masinile de presare acumuleaza o presiune definita pentru
procesul de presare.

Siguranta in exploatare necesara pentru aceasta presupune un
sistem hidraulic etans, la care este inevitabila o uzura naturala a
componentelor constructive puternic solicitate in acest fel.
Pentru a se pastra siguranta in exploatare si fiabilitatea de
durata a sistemelor pentru masini de presare, acestea trebuie
ntretinute in mod regulat de service-uri partenere autorizate.
Pentru adrese, consultati instructiunile de operare, instructiunile
de ingrijire ale sistemului de scule de presat Viega sau site-ului
web Viega.

Aceasta se realizeaza de regula prin trimitere la partenerul de
service autorizat de Viega sau cu ocazia actiunilor pe teren prin
partenerii de service la magazinele mari de specialitate.

Se recomanda insistent ca la intretinerea masini de presare sa
se dispuna si verificarea bacurilor de presare, inelele si
dispozitivele de prindere (cu articulatie).

Aceasta presupune inlocuirea piesele de uzura, ajustarea
contururile de presare si reglarea bacurilor, lanturilor, inelelor si
falcilor intermediare (cu articulatie).

Va rugam sa tratati cu seriozitate datoria dumneavoastra de
ingrijire si s& urmati aceste indicatii de intretinere!

In general este valabil: siguranta prin intretinere!

Incepand cu 2012 bacurile de presare si bacurile de prindere
(cu articulatie) Viega sunt dotate treptat cu etichete autocolante
de intretinere, care indicé urmatorul termen de intretinere
recomandat.

Schimbarea anuala a culorii etichetei pentru o deosebire mai
buna.Etichetd aplicatad de catre partenerul de service Viega
dupa o intretinere executata.
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Intervale de service

Pressgun 6 Plus si Pressgun Pico 6 Plus: disponibil oricand prin
aplicatia Viega Tool Service sau afiseaza dupa 40.000 sertizari,
blocare de siguranta dupa alte 2.000 sertizari - dar dupa maxim
4 ani-primul eveniment

Pressgun 6 si Picco 6: afiseaza 30.000 sertizari, blocare de
siguranta dupa alte 2.000 sertizari-dar dupa maxim 4 ani-primul
eveniment

Pressgun 6 B: o data la 2 ani cel putin

Pressgun 5: Afisare dupa 40.000 presari, deconectare de
siguranta dupa alte 2.000 de presari — cel mai tarziu totusi dupa
4 ani. - In functie de cazul care apare mai intai.

Pressgun Picco si Pressgun 4E si 4B: Afisare dupa 30.000
presdri, deconectare de siguranta dupa alte 2.000 de

presdri — cel mai tarziu totusi dupa 4 ani. - in functie de cazul
care apare mai intai.

Tip PT3-AH, Picco si tip PT3-H/EH: Afisare LED dupa 20.000
presari, deconectare de siguranta dupa alte 2.000 de

presari — cel mai tarziu totusi dupa 4 ani - in functie de cazul
care apare mai intai.

Tip 2: cel putin la fiecare 2 ani.

Tip 1: o data pe an.

Falca de presare, inel, lant si falcd adaptor (balamale): la fiecare
2 ani.

Compatibilitate

Picco: falci si inele de presare compatibile cu masinile de presat
Picco si Pressgun Picco, Picco 6 si Picco 6 Plus

PT2: falci de sertizare, inele si lanturi compatibile cu masinile
de sertizat tip 2 (PT2), PT3-H, PT3-AH, PT3-EH si si

Pressgun 4E, 4B si 5, 6B, 6 si 6 Plus

falca adaptor articulata P1 (articol 622 657) pentru Picco: pana
la inclusiv d32 sau d35 si D3/4

falca adaptor articulata Z1 (articol 472 733) pentru PT2: pana la
inclusiv d32 dau d35 si D3/4

falca adaptor articulata Z2 (articol 472 740) pentru PT2: toate
dimensiunile mai mari pana la inclusiv d108.0 sau D2

Press Booster Z3 (Articol 753 924) pentru PT2: inele de presare
Megapress XL D272, D3 si D4

prezentare generala a sistemelor de imbinare prin presare din
metal (PMP) cu contur de presare compatibil:

Profipress

Profipress G

Profipress S

Sanpress

Sanpress Inox

Sanpress Inox G

Prestabo

Temponox

Easytop

armaturi pentru gaz

Subiect de schimbari si erori

Cele mai recente valori Z si dimensiuni de instalare, precum si
informatii tehnice suplimentare pot fi gasite pe site-ul web Viega
si trebuie verificate inainte de cumparare, planificare, lucrari de
constructie si utilizare. Produsele noastre sunt optimizate
continuu

Aceasta descriere a produsului contine informatii importante
despre alegerea produsului si a sistemului, montarea, punerea
n functiune, precum si utilizarea prevazuta si, daca este
necesar, masurile de intretinere. Informatii despre produse,
caracteristici si tehnici de aplicare se bazeaza pe standardele
valabile in prezent in Europa (de ex. EN) si / sau in Germania (de
exemplu, DIN / DVGW). Anumite pasaje de text fac referire la
reguli tehnice in Europa/Germania Acestea ar trebui considerate
drept recomandari pentru tarile in care nu exista cerinte
nationale corespunzatoare. Legile, standardele, reglementarile,
directivele si alte prevederi tehnice nationale relevante au
prioritate fata de directivele germane / europene specificate in
descrierea produsului: Informatiile de aici nu sunt obligatorii
pentru alte tari si regiuni si ar trebui intelese ca recomandari.



015211"305611

cod GTIN (Global Trade Item Number, precedentul EAN)
Numarul GTIN este format din numarul constant al producéto-
rului 4015211 si numarul respectiv al articolului din sase cifre, in
acest exemplu 305 611. Inlocuirea ultimelor sase cifre cu
numarul articolului rezulta ih codul GTIN.

Masini de presare P1

CUPRINS

Sistem de scule de presare
Pressgun 6

Sistem de falci de presare pentru Picco
Conectare la sistemele de presare metalica
Megapress

Sisteme de tevi din plastic

Sistem de falci de presare PT2
Conectare la sistemele de presare metalica
Megapress

Sisteme de tevi din plastic

Sistem de inele de presare, sistem de lant de
presare

Falca adaptor articulata

Conectare la sistemele de presare metalica
Megapress

Pressgun-Press Booster
Seturi de presare
Piese de schimb

Unelte pentru conexiuni push-in
Set de scule
Piese de schimb

Sistem de scule de presare manuala
Sisteme de tevi din plastic

Geanta de sistem
Caseta
Interioare de genti

Scule pentru pregatirea tevii

Dipozitiv de taiat tevi

Foarfece de tevi

Debavurator

Dispozitive de inldturare a stratului superior
Freze de taiat

Scula de curbat

Scule pentru fitinguri de gaz
Scule pentru prevista

Piese de schimb, accesorii

Acumulatoare, incarcatoare pentru acumulatoare
Produse de ingrijire

Accesorii
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SISTEM DE SCULE DE PRESARE

PRESSGUN 6

Pressgun 6 B-Masina de presare

cu conexiune la retea

- pentru toate sistemele Viega de falci de presare, inele de presare, lanturi de presare si adaptoare
(articulate) cu interfata PT2

- echipat cu geanta de sistem model 2202, interioare de genti model 2202.14, spatiu de stocare
model 2202.90

> - maxilarul falcilor de presare rotativ cu 180°, blocare mecanica a falcilor de presare
w7 date tehnice
s‘ = - forta de presare 32 kN
tensiune 220-240 V/50-60 Hz

nota

Nepotrivit pentru Pressgun Press Booster!
Intervale de service

cel putin odata la 2 ani

model 2295.5

AS articol
1 790 875
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Masini de presare P1

SISTEM DE FALCI DE PRESARE PENTRU PICCO 5
CONECTARE LA SISTEMELE DE PRESARE METALICA

Fglcé de presare bt. d AS articol

Picco

pentru conectorul sistemelor de 12 1 485 504

presare metalice 14 1 490 119

- recomandat ptr. Pressgun Picco 6 15 1 485 511
Plus, Pressgun Picco 6, 16 1 490 126
Pressgun Picco, magini de sertizat 18 1 485 528
Picco cu acumulator, Ridgid 22 1 485 535
RP 210 28 1 485 542

- otel 35 1 650 070

model 2484.9

F?Icé de presare bt. d AS articol

Picco

cu actiune brusca 12 1 735 371

pentru conectorul sistemelor de 15 1 735 388

presare metalice 18 1 735 395

- recomandat ptr. Pressgun Picco 6 22 1 735 401
Plus, Pressgun Picco 6, 28 1 735418
Pressgun Picco, masini de sertizat 35 1 735 425
Picco cu acumulator, Ridgid
RP 210

- otel

nota

Montaj cu o singurd mana datorita
inchiderii independente a falcii de
presare in timpul presarii.

model 2489.9

Set falci de presare

Picco

pentru conectorul sistemelor de presare metalice

- recomandat ptr. Pressgun Picco 6 Plus, Pressgun Picco 6, Pressgun Picco, masini de sertizat
Picco cu acumulator, Ridgid RP 210

- echipat cu geanta de sistem model 2202, interioare de genti falci de presare Picco
model 2202.2, spatiu de stocare model 2202.90, falca de presare Picco articol 485 511, 485 535,

485 542
model 2202.20 ’|"
L]
pt. d BS AS  articol i
15/22/28 3 1 792 534

BS = bucéti intr-un set

SISTEM DE FALCI DE PRESARE PENTRU PICCO
MEGAPRESS

Falca de presare

Picco

pentru Megapress

- recomandat ptr. Pressgun Picco 6 Plus, Pressgun Picco 6, Pressgun Picco, masini de sertizat
Picco cu acumulator, Ridgid RP 210

- otel
model 4284.9
pt. D AS articol
% 1 740 238
Ve 1 718 305
Y% 1 718 312

pt. D = pentru D (diametrul exterior al tevii conform normei EN 10255)
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SISTEM DE FALCI DE PRESARE PENTRU PICCO
SISTEME DE TEVI DIN PLASTIC

Falca de presare

Picco

pentru sistemele de tevi de plastic

- recomandat ptr. Pressgun Picco 6 Plus, Pressgun Picco 6, Pressgun Picco, masini de sertizat
Picco cu acumulator, Ridgid RP 210

- otel
model 2784.7
pt. d 'S} PX AS  articol
16 16 16 1 556 297
20 20 20 1 490 980
25 25 25 1 490 997
32 32 32 1 751 371

VS = pentru Viega Smartpress
PX = pentru Pexfit Pro

Falca de presare
Picco

: L] pentru sistemele de tevi de plastic
i - recomandat ptr. Pressgun Picco 6 Plus, Pressgun Picco 6, Pressgun Picco, masini de sertizat
o Picco cu acumulator, Ridgid RP 210
- otel
model 2484.7
PF S PX AS  articol
12 12 1 616 915
15 1 485 559
16/17 1 485 566
20 1 485 573
25 1 485 580
32 1 657 192

PF = pentru Fonterra
S = pentru Smartloop
PX = pentru Pexfit Pro

Set falci de presare

Picco

pentru sistemele de tevi de plastic

- recomandat ptr. Pressgun Picco 6 Plus, Pressgun Picco 6, Pressgun Picco, masini de sertizat
Picco cu acumulator, Ridgid RP 210

- echipat cu geanta de sistem model 2202, interioare de genti falci de presare Picco
model 2202.2, spatiu de stocare model 2202.90, falca de presare Picco articol 485 566, 485 573,
485 580

- model 2202.23

*

SF PF BS AS articol
16-25 16-25 3 1 793 463

SF = pentru Sanfix Fosta
PF = pentru Fonterra
BS = bucati intr-un set
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Masini de presare P1

SISTEM DE FALCI DE PRESARE PT2 5
CONECTARE LA SISTEMELE DE PRESARE METALICA

Falca de presare

PT2

pentru conectorul sistemelor de presare metalice

- recomandat ptr. Pressgun 6 Plus, Pressgun 6, Pressgun 6 B, Pressgun 5, Pressgun 4B,
Pressgun 4E, masina de presat PT3-H/EH, PT3-AH, masina de presat tip 2 (PT2), masini de
presare Geberit/Mepla Tip PWH 75, Tip N 230 V si Tip N Akku, masini de presare Geberit/
Mapress Tip EFP II, ACO 1, ECO 1, ACO 201, ECO 201, AFP 201, EFP 201, ACO 202 si
ECO 202, masini de presare Ridgid RP 10-S, RP 10-B, RP 330C/330B, RP 340

- otel
model 2299.9
pt. d AS  articol
12 1 461 881
14 1 689 599
15 1 461 898
16 1 689 605
18 1 461 904
22 1 461 911
28 1 461 928
35 1 461 935
42 1 689 032
54 1 689 049

Set falci de presare

PT2

pentru conectorul sistemelor de presare metalice

- recomandat ptr. Pressgun 6 Plus, Pressgun 6, Pressgun 6 B, Pressgun 5, Pressgun 4B,
Pressgun 4E, masina de presat PT3-H/EH, PT3-AH, masina de presat tip 2 (PT2), masini de
presare Geberit/Mepla Tip PWH 75, Tip N 230 V si Tip N Akku, masini de presare Geberit/
Mapress Tip EFP II, ACO 1, ECO 1, ACO 201, ECO 201, AFP 201, EFP 201, ACO 202 si
ECO 202, masini de presare Ridgid RP 10-S, RP 10-B, RP 330C/330B, RP 340

- echipat cu geanta de sistem model 2202, interioare de genti PT2-falci de presare model 2202.1,
spatiu de stocare model 2202.60, falca de presare PT2 articol 461 898, 461 911, 461 928

model 2202.30

pt. d BS AS  articol
15/22/28 3 1 793 470

BS = bucéti intr-un set

Set falci de presare

PT2

pentru conectorul sistemelor de presare metalice

- recomandat ptr. Pressgun 6 Plus, Pressgun 6, Pressgun 6 B, Pressgun 5, Pressgun 4B,
Pressgun 4E, masina de presat PT3-H/EH, PT3-AH, masina de presat tip 2 (PT2), masini de
presare Geberit/Mepla Tip PWH 75, Tip N 230 V si Tip N Akku, masini de presare Geberit/
Mapress Tip EFP I, ACO 1, ECO 1, ACO 201, ECO 201, AFP 201, EFP 201, ACO 202 si
ECO 202, masini de presare Ridgid RP 10-S, RP 10-B, RP 330C/330B, RP 340

- echipat cu geanta de sistem model 2202, interioare de genti PT2-falci de presare model 2202.3,
spatiu de stocare model 2202.90, falca de presare PT2 articol 689 032, 689 049

model 2299.91

pt. d BS AS  articol
42/54 2 1 693 749

BS = bucdti intr-un set
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SISTEM DE FALCI DE PRESARE PT2
MEGAPRESS

Falca de presare

PT2

pentru Megapress

- recomandat ptr. Pressgun 6 Plus, Pressgun 6, Pressgun 6 B, Pressgun 5, Pressgun 4B,
Pressgun 4E, masina de presat PT3-H/EH, PT3-AH, masina de presat tip 2 (PT2), masini de
presare Geberit/Mepla Tip PWH 75, Tip N 230 V si Tip N Akku, masini de presare Geberit/
Mapress Tip EFP II, ACO 1, ECO 1, ACO 201, ECO 201, AFP 201, EFP 201, ACO 202 si
ECO 202, masini de presare Ridgid RP 10-S, RP 10-B, RP 330C/330B, RP 340

- otel
model 4299.9
pt. D AS  articol
% 1 740 221
Yo 1 638 221
% 1 638 238
1 1 638 245

pt. D = pentru D (diametrul exterior al tevii conform normei EN 10255)

Set falci de presare

PT2

pentru Megapress

- recomandat ptr. Pressgun 6 Plus, Pressgun 6, Pressgun 6 B, Pressgun 5, Pressgun 4B,
Pressgun 4E, masina de presat PT3-H/EH, PT3-AH, masina de presat tip 2 (PT2), masini de
presare Geberit/Mepla Tip PWH 75, Tip N 230 V si Tip N Akku, masini de presare Geberit/
Mapress Tip EFP II, ACO 1, ECO 1, ACO 201, ECO 201, AFP 201, EFP 201, ACO 202 si
ﬂ ECO 202, masini de presare Ridgid RP 10-S, RP 10-B, RP 330C/330B, RP 340

- echipat cu geanta de sistem model 2202, interioare de genti PT2-falci de presare model 2202.1,
spatiu de stocare model 2202.60, falca de presare PT2 articol 638 221, 638 238, 638 245
model 2202.31

CL

pt. D BS AS articol
Vo1 3 1 793 487

pt. D = pentru D (diametrul exterior al tevii conform normei EN 10255)
BS = bucati intr-un set

SISTEM DE FALCI DE PRESARE PT2
SISTEME DE TEVI DIN PLASTIC

Falca de presare

PT2

pentru sistemele de tevi de plastic

- recomandat ptr. Pressgun 6 Plus, Pressgun 6, Pressgun 6 B, Pressgun 5, Pressgun 4B,
Pressgun 4E, masina de presat PT3-H/EH, PT3-AH, masina de presat tip 2 (PT2), masini de
presare Geberit/Mepla Tip PWH 75, Tip N 230 V si Tip N Akku, masini de presare Geberit/
Mapress Tip EFP II, ACO 1, ECO 1, ACO 201, ECO 201, AFP 201, EFP 201, ACO 202 si
ECO 202, masini de presare Ridgid RP 10-S, RP 10-B, RP 330C/330B, RP 340

- otel

model 2799.7
'S} PF S PX AS articol

12 12 1 425 302

16 16 1 425 319
20 20 1 425 326
25 25 1 446 192
32 32 1 591 052
40 40 1 590 925
50 50 1 590 932
63 63 1 590 949

VS = pentru Viega Smartpress
PF = pentru Fonterra

S = pentru Smartloop

PX = pentru Pexfit Pro
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Masini de presare P1

Set falci de presare

PT2

pentru sistemele de tevi de plastic

- recomandat pentru masina de presat tip 2 (PT2), masina de presat PT3-H/EH, masina de presat
PT3-AH, Pressgun 4E, Pressgun 4B, Pressgun 5, masini de presare Geberit/Mepla Tip PWH 75,
Tip N 230 V si Tip N Akku, masini de presare Geberit/Mapress Tip EFP I, ACO 1, ECO 1,
ACO 201, ECO 201, AFP 201, EFP 201, ACO 202 si ECO 202, masini de presare Ridgid RP 10-S,
RP 10-B, RP 330C/330B, RP 340

- echipat cu geanta de sistem model 2202, interioare de genti PT2-falci de presare model 2202.1,
spatiu de stocare model 2202.60, falca de presare PT2 articol 425 319, 425 326, 446 192

model 2202.34

'S} PX BS AS  articol
16-25 16-25 3 1 793 517

VS = pentru Viega Smartpress
PX = pentru Pexfit Pro
BS = bucati intr-un set

Falca de presare

PT2

pentru sistemele de tevi de plastic

- recomandat ptr. Pressgun 6 Plus, Pressgun 6, Pressgun 6 B, Pressgun 5, Pressgun 4B,
Pressgun 4E, masina de presat PT3-H/EH, PT3-AH, masina de presat tip 2 (PT2), masini de
presare Geberit/Mepla Tip PWH 75, Tip N 230 V si Tip N Akku, masini de presare Geberit/
Mapress Tip EFP Il, ACO 1, ECO 1, ACO 201, ECO 201, AFP 201, EFP 201, ACO 202 si
ECO 202, masini de presare Ridgid RP 10-S, RP 10-B, RP 330C/330B, RP 340

- otel

model 2299.7
PF AS articol
15 1 439064
16/17 1 351540
20 1 351557
25 1 351564

PF = pentru Fonterra
" Recomandat de asemenea pentru masina de presat tip 1.

Set falci de presare

PT2

pentru sistemele de tevi de plastic

- recomandat ptr. Pressgun 6 Plus, Pressgun 6, Pressgun 6 B, Pressgun 5, Pressgun 4B,
Pressgun 4E, masina de presat PT3-H/EH, PT3-AH, masina de presat tip 2 (PT2), masini de
presare Geberit/Mepla Tip PWH 75, Tip N 230 V si Tip N Akku, masini de presare Geberit/
Mapress Tip EFP I, ACO 1, ECO 1, ACO 201, ECO 201, AFP 201, EFP 201, ACO 202 si
ECO 202, masini de presare Ridgid RP 10-S, RP 10-B, RP 330C/330B, RP 340

- echipat cu geanta de sistem model 2202, interioare de genti PT2-falci de presare model 2202.1,
spatiu de stocare model 2202.60, falca de presare PT2 articol 351 540, 351 557, 351 564

model 2202.32

PF BS AS articol
16-25 3 1 793 494

PF = pentru Fonterra
BS = bucdti intr-un set

197

¢



SISTEM DE INELE DE PRESARE, SISTEM DE LANT DE PRESARE
FALCA ADAPTOR ARTICULATA

198

Falca adaptor articulata

P1, Picco

pentru sistemele de presare Viega cu inel

- recomandat ptr. Pressgun Picco 6 Plus, Pressgun Picco 6, Pressgun Picco, masini de sertizat
Picco cu acumulator, Ridgid RP 210

- otel
model 2496.1
PM MP VS AS articol
12-35 Y6-% 16-32 1 622 657

PM = pentru racorduri cu imbinari prin presare pentru sisteme metalice
MP = pentru Megapress
VS = pentru Viega Smartpress

Falca adaptor articulata

PT2

pentru sistemele de presare Viega cu inel

- recomandat ptr. Pressgun 6 Plus, Pressgun 6, Pressgun 6 B, Pressgun 5, Pressgun 4B,
Pressgun 4E, masina de presat PT3-H/EH, PT3-AH, masina de presat tip 2 (PT2), masini de
presare Geberit/Mepla Tip PWH 75, Tip N 230 V si Tip N Akku, masini de presare Geberit/
Mapress Tip EFP II, ACO 1, ECO 1, ACO 201, ECO 201, AFP 201, EFP 201, ACO 202 si
ECO 202, masini de presare Ridgid RP 10-S, RP 10-B, RP 330C/330B, RP 340

- nu se poate utiliza la Sanpress XL (bronz)

- otel

nota

Lucrul in pdmant se face cu masina de presat adaptata la acumulator!

model 2296.2
tip PM MP VS AS  articol
Z1 12-35 Y- 16-32 1 472733
z2 42-108,0 1-2 1 472 740

PM = pentru racorduri cu imbinari prin presare pentru sisteme metalice
MP = pentru Megapress
VS = pentru Viega Smartpress

Falca de presare articulata de baza

PT2

pentru racorduri cu imbinari prin presare Sanpress XL (bronz)

- recomandat ptr. Pressgun 6 Plus, Pressgun 6, Pressgun 6 B, Pressgun 5, Pressgun 4B,
Pressgun 4E, masina de presat PT3-H/EH, PT3-AH, masina de presat tip 2 (PT2), masini de
presare Geberit/Mepla Tip PWH 75, Tip N 230 V si Tip N Akku, masini de presare Geberit/
Mapress Tip EFP II, ACO 1, ECO 1, ACO 201, ECO 201, AFP 201, EFP 201, ACO 202 si
ECO 202, masini de presare Ridgid RP 10-S, RP 10-B, RP 330C/330B, RP 340

- nu se poate utiliza la Profipress XL, Profipress G XL (cupru), Sanpress Inox XL,

Sanpress Inox G XL (inox), Prestabo XL, Temponox XL

se utilizeaza doar cu lant de presare model 2297.2XL

- otel

model 2297.1XL

pt. d AS articol
76,1-108 1 359 232



Masini de presare P1

SISTEM DE INELE DE PRESARE, SISTEM DE LANT DE PRESARE
CONECTARE LA SISTEMELE DE PRESARE METALICA

UEIEDERETD FA pt.d AS articol
pentru conectorul sistemelor de
presare metalice P1/21 12 1 622 442!
- otel P1/21 15 1 472 665’
model 2296.1 P1/Z1 18 1 472 672"
P1/Z1 22 1 472 689’
P1/Z1 28 1 472 696'
P1/Z1 35 1 472 702"
z2 42 1 472 719
z2 54 1 472 726

FA = pentru falca de presare articulata

" potrivit pentru falca adaptor articulata P1, Picco articol
622 657, falcd adaptor articulata PT2 articol 472 733

2 potrivit pentru falca adaptor articulata PT2 articol 472 740

Set inele de presare

pentru conectorul sistemelor de presare metalice

- echipat cu geanta de sistem model 2202, interioare de genti inele de presare model 2202.4,
spatiu de stocare model 2202.90, inel de presare articol 472 665, 472 672, 472 689, 472 696,
472 702, 622 442

echipare

Spatiu de stocare pentru falca articulata articol 622 657 (Model 2496.1) si articol 472 733

(model 2296.2)

model 2202.40

FA pt. d BS AS articol
P1/Z1 12-35 6 1 793 524

FA = pentru falca de presare articulata
BS = bucati intr-un set

Inel de presare ;

- pentru Sanpress Inox XL, il plEC AS  articol :
Sanpress Inox G XL, Prestabo XL, 22 64,0 1 578 671
Profipress XL (cupru), Temponox 22 76,1 1 562 878
XL z2 88,9 1 562 885

- nu se poate utiliza la Sanpress XL z2 108,0 1 562 892
g)c:?r?vf{ xﬁ?ﬂ’;iz ﬁlaaptor FA = pentru falca de presare articulata

- " si pentru Profipress G XL
articulata PT2 articol 472 740 D PR I

- otel

model 2497.2XL

Set inele de presare

PT2

pentru Sanpress Inox XL

Profipress XL

Prestabo XL

- recomandat ptr. Pressgun 6 Plus, Pressgun 6, Pressgun 6 B, Pressgun 5, Pressgun 4B,
Pressgun 4E, masina de presat PT3-H/EH, PT3-AH, masina de presat tip 2 (PT2), masini de
presare Geberit/Mepla Tip PWH 75, Tip N 230 V si Tip N Akku, masini de presare Geberit/
Mapress Tip EFP I, ACO 1, ECO 1, ACO 201, ECO 201, AFP 201, EFP 201, ACO 202 si
ECO 202, masini de presare Ridgid RP 10-S, RP 10-B, RP 330C/330B, RP 340

nu se poate utiliza la Sanpress XL (bronz), Megapress XL

echipat cu geanta de sistem model 2202, interioare de genti inele de presare model 2202.6,
spatiu de stocare model 2202.90, falca adaptor articulata PT2 articol 472 740, inel de presare
articol 562 878

echipare

Spatiu de depozitare pentru inel presare cod art. 578 671

model 2202.50

pt. d BS AS  articol
76,1 2 1 793 562

BS = bucéti intr-un set

199

¢



200

Set inele de presare

PT2

pentru Sanpress Inox XL

Profipress XL

Prestabo XL

- recomandat ptr. Pressgun 6 Plus, Pressgun 6, Pressgun 6 B, Pressgun 5, Pressgun 4B,
Pressgun 4E, masina de presat PT3-H/EH, PT3-AH, masina de presat tip 2 (PT2), masini de
presare Geberit/Mepla Tip PWH 75, Tip N 230 V si Tip N Akku, masini de presare Geberit/
Mapress Tip EFP Il, ACO 1, ECO 1, ACO 201, ECO 201, AFP 201, EFP 201, ACO 202 si
ECO 202, masini de presare Ridgid RP 10-S, RP 10-B, RP 330C/330B, RP 340

nu se poate utiliza la Sanpress XL (bronz), Megapress XL

echipat cu geanta de sistem model 2202, interioare de genti inele de presare model 2202.18,
spatiu de stocare model 2202.90, inel de presare articol 562 885, 562 892

echipare

Spatiu de stocare pentru falca articulata PT2, articol 472 740

model 2202.51

pt. d BS AS  articol
88,9-108 2 1 793 579

BS = bucati intr-un set

Set inele de presare

PT2, 22

pentru conectorul sistemelor de presare metalice

- recomandat ptr. Pressgun 6 Plus, Pressgun 6, Pressgun 6 B, Pressgun 5, Pressgun 4E,
Pressgun 4B, masina de presat PT3-H/EH, PT3-AH, masina de presat tip 2 (PT2), masini de
presare Geberit/Mepla Tip PWH 75, Tip N 230 V si Tip N Akku, masini de presare Geberit/
Mapress Tip EFP II, ACO 1, ECO 1, ACO 201, ECO 201, AFP 201, EFP 201, ACO 202 si
ECO 202, masini de presare Ridgid RP 10-S, RP 10-B, RP 330C/330B, RP 340

echipat cu geanta de sistem model 2202, interioare de genti inele de presare model 2202.5,
spatiu de stocare model 2202.90, inel de presare articol 472 719, 472 726, falca adaptor
articulata PT2 articol 472 740

- otel

echipare

Caseta

model 2296.4
FA pt. d BS AS articol
z2 42-54 3 1 472 764

FA = pentru falca de presare articulata
BS = bucati intr-un set

Lant de presare

pentru racorduri cu imbinari prin presare Sanpress XL (bronz)

- nu se poate utiliza la Profipress XL, Profipress G XL (cupru), Sanpress Inox XL,
Sanpress Inox G XL (inox), Prestabo XL, Temponox XL

- se utilizeaza doar cu falca de presare articulatd de baza PT2 model 2297.1XL

- otel

model 2297.2XL

pt. d AS articol

76,1 1 359 249
88,9 1 359 256
108,0 1 359 263



Masini de presare P1

Set de lant de presare

PT2

pentru racorduri cu imbinari prin presare Sanpress XL (bronz)

- recomandat ptr. Pressgun 6 Plus, Pressgun 6, Pressgun 6 B, Pressgun 5, Pressgun 4B,
Pressgun 4E, masina de presat PT3-H/EH, PT3-AH, masina de presat tip 2 (PT2), masini de
presare Geberit/Mepla Tip PWH 75, Tip N 230 V si Tip N Akku, masini de presare Geberit/

Mapress Tip EFP II, ACO 1, ECO 1, ACO 201, ECO 201, AFP 201, EFP 201, ACO 202 si
oo ECO 202, masini de presare Ridgid RP 10-S, RP 10-B, RP 330C/330B, RP 340

- nu se poate utiliza la Profipress XL, Profipress G XL (cupru), Sanpress Inox XL,
o Sanpress Inox G XL (inox), Prestabo XL, Temponox XL
- echipat cu falca de presare articulatd de baza PT2 model 2297.1XL, lant de presare
model 2297.2XL
- otel
model 2297.3XL

pt. d BS AS  articol
76,1-108 4 1 362 959

BS = bucati intr-un set
SISTEM DE INELE DE PRESARE, SISTEM DE LANT DE PRESARE
MEGAPRESS

Inel de presare
pentru Megapress

- otel
model 4296.1
FA pt. D AS  articol
NOU P1/Z1 % 1 740 245’
P1/Z1 Y2 1 639 426'
NOU P1/Z1 % 1 639 433’
NOU z2 1 1 815 1032
Z2 1% 1 639 4572
z2 1% 1 639 4712
z2 2 1 639 488>

FA = pentru falca de presare articulata

pt. D = pentru D (diametrul exterior al tevii conform normei EN 10255)

" potrivit pentru falca adaptor articulata P1, Picco articol 622 657, falca adaptor articulatda PT2
articol 472 733

2 potrivit pentru falca adaptor articulata PT2 articol 472 740

Set inele de presare

pentru Megapress

- echipat cu interioare de genti inele de presare model 2202.4, spatiu de stocare model 2202.90,
inel de presare articol 639 426, 639 433, 740 245

echipare

Spatiu de stocare pentru falca articulata articol 622 657 (Model 2496.1) si articol 472 733

(model 2296.2)

model 2202.41

FA pt. d BS AS  articol

0 0 @ P1/Z1 %-% 3 1 793531
FA = pentru falca de presare articulata

BS = bucati intr-un set
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Set inele de presare

PT2

pentru Megapress

- recomandat ptr. Pressgun 6 Plus, Pressgun 6, Pressgun 6 B, Pressgun 5, Pressgun 4B,
Pressgun 4E, masina de presat PT3-H/EH, PT3-AH, masina de presat tip 2 (PT2), masini de
presare Geberit/Mepla Tip PWH 75, Tip N 230 V si Tip N Akku, masini de presare Geberit/
Mapress Tip EFP Il, ACO 1, ECO 1, ACO 201, ECO 201, AFP 201, EFP 201, ACO 202 si

ECO 202, masini de presare Ridgid RP 10-S, RP 10-B, RP 330C/330B, RP 340

echipat cu geanta de sistem model 2202, interioare de genti inele de presare model 2202.27,
spatiu de stocare model 2202.90, falca adaptor articulatd PT2 articol 472 740, inel de presare
articol 639 457, 639 471, 639 488

model 2202.42

pt. D BS AS  articol
1%-2 4 1 793 548

pt. D = pentru D (diametrul exterior al tevii conform normei EN 10255)
BS = bucati intr-un set
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Masini de presare P1

PRESSGUN-PRESS BOOSTER

SETURI DE PRESARE

Set de presare

PT2

pentru Megapress XL

- recomandat ptr. Pressgun 6 Plus, Pressgun 5, Pressgun 4E, Pressgun 4B, masina de presat tip
2 (PT2), PT3-H, PT3-EH

- echipat cu insertiile XL ale carcasei amplificator pentru presare model 2202.8XL, spatiu de
stocare model 2202.9XL, sistemul carcasei XL model 2202XL, Pressgun-amplificator pentru
presare PT2 model 4296.4XL, curea de umar model 4297.4XL, inel de presare articol 753 870

- otel

model 4296.2XL

pt. D AS  articol
2% 1 762 056

pt. D = pentru D (diametrul exterior al tevii conform normei EN 10255)

Set inele de presare

pentru Megapress XL RED Lo
- echipat cu geanta de sistem 34 1 762063

model 2202, interioare de genti  pt D = pentru D (diametrul exterior al tevii conform normei
Megapress XL model 2202.9, EN 10255)

spatiu de stocare model 2202.90,

inel de presare articol 753 887,

753 900

se utilizeaza doar cu Pressgun-

amplificator pentru presare PT2

model 4296.4XL

- otel

model 4296.5XL

articol

PRESSGUN-PRESS BOOSTER

PIESE DE SCHIMB

Pressgun-Amplificator pentru pt. D AS

articol
presare
PT2 24 1 753 924

pentru Megapress XL pt. D = pentru D (diametrul exterior al tevii conform normei
- recomandat ptr. Pressgun 6 Plus, EpN 10255)

Pressgun 5, Pressgun 4E,
Pressgun 4B, masind de presat
tip 2 (PT2), PT3-H, PT3-EH

- otel

model 4296.4XL

Inel de presare

pentru Megapress XL (o, [ AS

- se utilizeaza doar cu Pressgun- 2%
amplificator pentru presare PT2 3 753 887
model 4296.4XL 4 753 900

- otel pt. D = pentru D (diametrul exterior al tevii conform normei
model 4296.1XL EN 10255)

articol
753 870

|| =

Curea de umar

- potrivit pentru set de presare PT2 model 4296.2XL, Pressgun-amplificator pentru presare PT2
model 4296.4XL

nota

Potrivit pentru a transporta Press-Bossters in mod individual sau in combinatie cu o masina de

presat adecvata (utilizati, daca este necesar, centura furnizata).

model 4297.4XL

AS articol
1 762 117
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Maner de inlocuire
e AS
amplificator pentru presare
- piesa de schimb pentru set de
presare PT2 model 4296.2XL,
Pressgun-amplificator pentru
presare PT2 model 4296.4XL
model 4298

-

articol
797 287



UNELTE PENTRU CONEXIUNI PUSH-IN

SET DE SCULE

-y

i

Set de scule
conexiune push-in, PT2

Masini de presare P1

- pentru tevi din otel conform normei DIN EN 10220/10255, realizarea racordarilor filetate ale

tevilor
- echipat cu burghiu model 4278

- se utilizeaza doar cu Megapress-conexiune push-in model 4212.2, Megapress S-conexiune

push-in model 4312.2
echipare

Dispozitiv de gaurire, ax de gdurit, pozitionare de prindere, scule push-in, burghiu, caseta, loc

pentru conexiunea Megapress push-in
model 4278.5

UNELTE PENTRU CONEXIUNI PUSH-IN

PIESE DE SCHIMB

I

Scule push-in

PT2

- piesa de schimb pentru set de
scule conexiune push-in PT2
model 4278.5

potrivit pentru Megapress-conexi-
une push-in model 4212.2,
Megapress S-conexiune push-in
model 4312.2

model 4278.90

Bolt

scule push-in

- piesa de schimb pentru set de
scule conexiune push-in PT2
model 4278.5, scule push-in PT2
model 4278.90

model 4278.92

Burghiu o
- piesa de schimb pentru set de
scule conexiune push-in PT2 27
model 4278.5
- otel
model 4278

Burghiu 1%}
- piesa de schimb pentru set de
scule conexiune push-in PT2 6
model 4278.5
- otel
model 4279

Adaptor

ghidaj SDS-plus

- potrivit pentru set de scule
conexiune push-in PT2
model 4278.5

model 4278.91

AS

AS

AS

AS

AS

AS

articol
731243

articol
771089

articol
771102

articol
731 151

articol
734 688

articol
771 096
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~ Adaptor AS  articol
= unitate hexagonala
- pentru folosind cu mandrina fara 735753

adaptor SDS-plus
- potrivit pentru set de scule
conexiune push-in PT2

model 4278.5
- otel
echipare
Mandrina hexagonala
model 4280
. Pozitionare de prindere .
-~ - piesa de schimb pentru set de Bio AS articol
scule conexiune push-in PT2 1% 1 746 353
model 4278.5 2 1 746 025
J | - potrivit pentru Megapress-conexi- 2% 1 746032
4 E une push-in model 4212.2, 3 1 746 049
Megapress S-conexiune push-in 4 1 746 452
model 4312.2 5 1 746 469
- inox 6 1 746 476
[OCeiN2/86 pt. D = pentru D (diametrul exterior al tevii conform normei

EN 10255)
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SISTEM DE SCULE DE PRESARE MANUALA
SISTEME DE TEVI DIN PLASTIC

Raxofix-Cleste de presat manual
model 5382.5

Cleste de presat manual

- pentru racorduri prin presare,
Viega Smartpress

model 2782.5

Cleste de presat manual

- pentru sistem de tevi de plastic
solid, sistem PB

model 2782

Viega Smartpress/Pexfit Pro-Set
de scule

echipare

Cleste de presat manual pentru
diametrul de 16 mm, cleste de
presat manual pentru diametrul de
20 mm, cleste de taiat tevi,
compartiment pentru d25, caseta
model 4780.4

pt. d

16
20

pt. d

16
20
25

ptd PF S
12 12 12

PF = pentru Fonterra
S = pentru Smartloop

pt. d
16/20

AS

o || =

AS

AS

Masini de presare P1

articol

645 519
645 526

articol

483 456
644 956
483 470

articol
401 436

articol
656 874
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GEANTL& DE SISTEM
CASETA

Geanta de sistem

, - pentru toate insertiile carcasei sistemului (cu exceptia XL)

' - fard spatiu de stocare model 2202.90

- capacitate de incarcare max. 25 kg, in combinatie max. 40 kg, compatibil cu echipamentele
vehiculului Sortimo

nota
prin sistemul de clipsare, cutiile pot fi combinate sau stocate.
model 2202
L L H AS  articol
358 445 154 1 792 169
L = latime

Sistemul carcasei XL

- pentru toate interioarele carcasei sistemului XL

- fara spatiu de stocare model 2202.9XL

- capacitate de incarcare max. 25 kg, in combinatie max. 40 kg, compatibil cu echipamentele
vehiculului Sortimo

model 2202XL
L H A AS articol
607 395 179 1 792 176
L = latime
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GEANTA DE SISTEM
INTERIOARE DE GENTI

Privire de ansamblu asupra spatiilor carcasei

Masini de presare P1

model
2799.7
2299.9
2299.7
4299.9
2799.7
2299.9
2299.7
4299.9
2799.7
2299.9
2299.7
4299.9

2799.7
2299.9
2299.7
2299.9
2299.7
4299.9
2799.7
2799.7
2299.9
2299.9
2299.9
2299.7

articol
425 326
461 881
351 540
638 245
591 052
461 928
351 571
638 221
446 192
461 935
351 564
638 238

590 925
461 911
568 016
461 904
351 557
740 221
425319
425 302
689 605
689 599
461 898
439 064

16/17

40
22

18
20

16
12
16
14
15

14/15

172

3/4

3/8

model
2484.9
2489.9

2484.7
2484.9
4284.9

2484.7
2484.7
2489.9
2484.9
2484.9
4284.9
2484.9
2489.9
2484.7
2484.7
2489.9
2484.9
2484.7
2489.9
4284.9
2489.9
2484.9
2489.9

articol
485 528
735 395

657 192
650 070
740 238

485 559
485 580
735 371
485 504
490 119
718 305
485 542
735 425
485 566
485573
735 388
490 126
616 915
735 395
718 312
735 401
485 535
735418

18

32
35

14/15
25
12
12
14

16/17
20
15
16
12
18

22
22
28

3/8

1/2

3/4

Corelarea produselor in spatiile alocate din carcasa servesc drept suport. Alte aranjamente cu geometrii similare sunt posibile.

Subiect de schimbari.
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Spatiu de stocare

- folosit cu geanta de sistem model 2202

- nu se poate utiliza la interioare de genti PT2-falci de presare model 2202.1, interioare de genti !
model 2202.11

model 2202.90

AS  articol
1 792 190
Spatiu de stocare
- folosit cu sistemul carcasei XL model 2202XL
model 2202.9XL
AS  articol
1 792 183

Spatiu de stocare
- se utilizeaza doar cu interioare de genti PT2-falci de presare model 2202.1
model 2202.60

AS articol
1 796 921

Interioare de genti

Pressgun 5, Pressgun Picco

- pentru masina de presare Pressgun 5 cu acumulator, masina de presare Pressgun 5 cu
alimentare la retea, Pressgun Picco

- folosit cu geanta de sistem model 2202, spatiu de stocare model 2202.90

model 2202.13

AS  articol
1 792 312

Interioare de genti

Pressgun 4B, Pressgun 4E

- pentru masina de presat Pressgun 4B cu acumulator si incarcator precum si Pressgun 4E cu
racord de retea.

- folosit cu spatiu de stocare model 2202.9XL, sistemul carcasei XL model 2202XL

model 2202.5XL

AS  articol
1 802 097

Interioare de genti

PT1-3

- pentru masina de presare tip 1, masind de presat tip 2 (PT2), masina de presat PT3-H/EH
- folosit cu spatiu de stocare model 2202.9XL, sistemul carcasei XL model 2202XL

model 2202.6XL

AS articol
1 802 080

Interioare de genti

falci de presare Picco

- folosit cu geanta de sistem model 2202, spatiu de stocare model 2202.90
echipare

6 locase pentru diferite falci de presare d12-40 si D%-%

model 2202.2

AS articol
1 792 213
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Masini de presare P1

Interioare de genti

PT2-falci de presare

- folosit cu geanta de sistem model 2202, spatiu de stocare model 2202.60

echipare

6 locase pentru diferite falci de presare d12-40 si D%-1

nota

Compartimentele carcasei pot stoca pana la 6 falci de presare PT2 diferite (de ex. sistemul de
presare metalica d12-35).

model 2202.1

AS articol
1 792 206

Interioare de genti
PT2-falci de presare
- folosit cu geanta de sistem model 2202, spatiu de stocare model 2202.90

echipare
2 compartimente pentru d42-63
model 2202.3
AS  articol
1 792 220

Interioare de genti

inele de presare

- folosit cu geantéa de sistem model 2202, spatiu de stocare model 2202.90

echipare

Compartimentare pentru falci de prindere cu articulatie P1 si Z1 cat si pentru pana la 12 inele de
presare diferite d12-35 sau D¥%-1

model 2202.4

AS  articol
1 792 237

Interioare de genti

inele de presare

- folosit cu geanta de sistem model 2202, spatiu de stocare model 2202.90

echipare

Spatii de stocare pentru félci articulate Z2 cat si pentru pané la 5 inele de presare diferite d32-63
sau inele de presare pentru presare metalica d42-54

model 2202.5

AS articol
1 792 244

Interioare de genti

inele de presare

- folosit cu geanta de sistem model 2202, spatiu de stocare model 2202.90

- potrivit pentru falca adaptor articulatd PT2 articol 472 740, inel de presare articol 562 878,
578 671

echipare

Compartimentare pentru falca de prindere cu articulatie Z2 cat si pentru pana la doua inele de

presare diferite d64-76.1

model 2202.6

AS articol
1 792 251
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Interioare de genti

inele de presare

- folosit cu geanta de sistem model 2202, spatiu de stocare model 2202.90

- potrivit pentru falca adaptor articulatd PT2 articol 472 740, inel de presare articol 562 885,
562 892

echipare

Compartiment pentru falca de prindere cu articulatie Z2 cat si pentru pana la 2 inele de presare

diferite d88.9-108.0

model 2202.18

AS articol
1 793 586

Insertiile XL ale carcasei

lanturi de presare

- folosit cu spatiu de stocare model 2202.9XL, sistemul carcasei XL model 2202XL

- potrivit pentru falca de presare articulaté de bazé PT2 articol 359 232, lant de presare articol
359 249, 359 256, 359 263

model 2202.7XL

AS articol
1 796 907

Interioare de genti

inele de presare

- folosit cu geanta de sistem model 2202, spatiu de stocare model 2202.90

- potrivit pentru falca adaptor articulata PT2 articol 472 740, inel de presare articol 639 457,
639 471, 639 488, 815 103

echipare

4 suporturi pentru inele de presare D1 - 2 si falci adaptor articulate Z2

model 2202.27

AS  articol
1 798 741

Insertiile XL ale carcasei

amplificator pentru presare

- folosit cu spatiu de stocare model 2202.9XL, sistemul carcasei XL model 2202XL

- potrivit pentru Pressgun-amplificator pentru presare PT2 model 4296.4XL, inel de presare articol
753 870

model 2202.8XL

AS articol
1 792 275

Interioare de genti

Megapress XL

- folosit cu geanta de sistem model 2202, spatiu de stocare model 2202.90
- potrivit pentru inel de presare articol 753 887, 753 900

model 2202.9
AS articol
1 792 282
Interioare de genti AS  articol
- folosit cu geanta de sistem
model 2202 1 792329

- potrivit pentru Pressgun 6 B-
masina de presare model 2295.5
model 2202.14

2
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Interioare de genti
Geopress K

Masini de presare P1

- folosit cu geanta de sistem model 2202, spatiu de stocare model 2202.90

- potrivit pentru falca adaptor articulata PT2 articol 472 740

model 2202.7

Interioare de genti
!

- folosit cu geanta de sistem model 2202

AS
1

articol
792 268

- piesa de schimb pentru set de scule conexiune push-in PT2 model 4278.5

model 2202.11

Interioare de genti

Viega Smartpress/Pexfit Pro

- potrivit pentru sistemul carcasei
XL model 2202XL, cleste de presat
manual model 2782.5, cleste de
taiat tevi model 5341

model 2202.10

AS
1

AS

articol
792 305

articol
792 299
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SCULE PENTRU PREGATIREA TEVII

DIPOZITIV DE TAIAT TEVI

Deqn

ﬂ"""ﬂ

Dipozitiv de taiat tevi

- pentru teava din cupru, teava din
inox, teava Prestabo

- otel

model 2290

Cutit

- potrivit pentru dipozitiv de taiat
tevi model 2290

- otel

model 2290.2

Dipozitiv de taiat tevi
- pentru teava din plastic
model 2191

Cutit

- potrivit pentru dipozitiv de taiat
tevi model 2191

- otel

model 2191.1

Cutit

- otel

echipare

Bolt, inel de siguranta

model TTRIi TTRe
2291.1 v
2291.2 v

TTRi = la taietorul de teava ,Ridgid” (gri)
TTRe = la taietorul de teava ,Rems” (galben)

SCULE PENTRU PREGATIREA TEVII
FOARFECE DE TEVI

214

Cleste de taiat tevi

- pentru tevi din plastic Viega
echipare

Cutit de taiat tub de protectie
model 5341

Lama

- potrivit pentru cleste de taiat tevi
model 5341

model 5341.6

Cleste de taiat tevi
- pentru tevi din plastic Viega
model 2040

Lama

- potrivit pentru cleste de taiat tevi
model 2040

model 2040-404

pt.d

6-35
6-65

BS
2

BS = bucati intr-un set

pt. d

6-42
6-63

pt. d
6-63

pt. d
12-25

pt.d
12-25

AS

AS

AS

AS

AS

AS

AS

AS

AS

articol

652 128
652 135

articol
652 876

articol

571 368
571 375

articol
571 801

articol

140 410
312497

articol
652 005

articol
653 620

articol
117 047

articol
139 230
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SCULE PENTRU PREGATIREA TEVII

DEBAVURATOR
; el o pt. d AS articol
' - pentru debavurare interioara si
h exterioard, teava din cupru, teava 12-54 1 343019
din inox, teava Prestabo
- otel
model 2292.2
‘ Debavurator pt. d AS Articol
" — - - pentru debavurare interioara si .
“ exterioara, teava din cupru, teava 64,0-108,0 1 556 310
g din inox, teava Prestabo
- otel
model 2292.4XL
SCULE PENTRU PRI%GATIREA TEVII
DISPOZITIVE DE INLATURARE A STRATULUI SUPERIOR
Prestabo-Dispozitiv de inlaturare pt. d AS articol
a stratului superior de protectie . —
- potrivit pentru Prestabo-teava 15/22 1 586 553
model 1104 18/28 1 586 560"
model 1158 35/42 1 586 577"
54 1 588 526*

* = disponibilitate discontinua

Cutit -
- potrivit pentru Prestabo-dispozitiv [Fib @ ED AS articol -
} i de inlaturare a stratului superior de ~ 19-28 2 (63012017
protectie model 1158 35-54 2 1 630 218
= Gl BS = bucati intr-un set
model 1158.1

* = disponibilitate discontinua

SCULE PENTRU PREGATIREA TEVII
FREZE DE TAIAT

Alezor cilindric . ] Rp AS articol
= - pentru scurtarea extensiilor, coturi
a cu talpa lungi sau coturi Ve 1740 131111
~ echipare
Cheie inbuss
model 94980

Debavurator AS articol
- potrivit pentru alezor cilindric
g model 94980 1 138783
< - plastic
- reglabil in adancime
model 94981

SCULE PENTRU PREGATIREA TEVII
SCULA DE CURBAT

Dispozitiv pentru indoirea tevilor
- pentru teava multistrat

- otel

model 5331

raza de curbura pt. d AS  articol

2xd 16 586 393
2,3xd 20 692919

==y

215



Dispozitiv de indoire prin interiorul

tevii

- pentru teava multistrat

- plastic

echipare

Cutie de plastic re-sigilabila
model 5331.2

SCULE PENTRU FITINGURI DE GAZ

Set de scule
echipare

cu certificare DVGW G

model pt. R
G2370 %2
G2370.1 Y62

CD = cu capac DN25

Adaptor de montaj
model G2370.2

Clichet de montaj
‘ - potrivit pentru adaptor de montaj
model G2370.2
model G2370.3

-

SCULE PENTRU PREVISTA

» Prevista Dry Plus-Stanta pentru

sine

- pentru scurtare si perforarea
sinelor de montaj fara bavuri

- potrivit pentru Prevista Dry Plus-
sind de montaj model 8401

- otel vopsit

echipare

Caseta

model 8420

Prevista Dry Plus-Cutit pentru

sine

- potrivit pentru Prevista Dry Plus-
stanta pentru sine model 8420

model 8420.1

Prevista Dry Plus-Dispozitiv de

fixare a suruburilor

- potrivit pentru Prevista Dry Plus-
stantd pentru sine model 8420

model 8420.2
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pt.d L[m] BS AS
16/20 1,5 2

BS = bucati intr-un set

articol
712 679

-

Adaptor de montaj tip 1 si 2, clichet de montaj, dopuri de siguranta pentru instalatiile de gaz R%—
R2, caseta, capac pentru robinet cu bila pentru contor de gaz cu o intrare DN25

CD AS articol
v 1 533 021
1 533 328
tip AS articol
1 1 533 045’
2 1 533 0522

" pentru capacele de siguranta si dopurile pentru instalatiile
de gaz cu dimensiunea filetului R/Rp¥%-% si pentru suruburi
cu dimensiunile M10-M16

2 pentru capace de siguranta si dopuri pentru instalatiile de
gaz cu dimensiunea filetului R/Rp1-2

tip AS  articol
142 1 533 069
AS articol
1 471 866
AS  articol
1 471 880
AS articol
1 471 897
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PIESE DE SCHIMB, ACCESORII
ACUMULATOARE, INCARCATOARE PENTRU ACUMULATOARE

Acumulator .

litiu-ion \Y [V] C [Ah] AS articol

- pentru toate masinile de presat 18 2,5 1 790 912
Viega cu acumulatori de 18 V 18 5 1 790 929

- potrivit pentru incarcator pentru V = tensiune (V)
acumulator pentru acumulatoare G _ capacitate (Ah)
Viega 18 V litiu-ion model 2488.65

echipare

Afisaj pentru nivelul incarcarii

model 2488.63

incircitor pentru acumulator

pentru acumulatoare Viega 18 V litiu-ion

- echipat cu cablu de conectare 12 V conector auto SAE J563 model 2488.7
- potrivit pentru acumulator model 2488.63

date tehnice

gama tensiunilor de alimentare 110-250 V AC/50-60 Hz; 11,8-15,8 V DC
tensiune nominala de iesire 18 V DC

nota

Va rugam sa comandati separat cablul de alimentare.

model 2488.65

AS  articol
1 790 936
Acumulator :
Makita V[V] C [An] AS  articol
- pentru masina de presare cu 14,4 2,6 1 462 307
acumulator PT3-AH si Picco V = tensiune (V)
model 2485.8 C = capacitate (Ah)
incarcator pentru acumulator 5
Makita V V] AS articol
- pentru masina de presare cu 230/14,4 1 462 314
acumulator PT3-AH si Picco V = tensiune (V)
model 2485.7

't"r
Cablu de conectare

12 V conector auto SAE J563

- folosit cu incarcator pentru acumulator pentru acumulatoare Viega 18 V litiu-ion model 2488.65

model 2488.7

AS articol
1 797 737

Cablu de conectare

Tip C (CEE7/16) / C7

- potrivit pentru incércator pentru acumulator pentru acumulatoare Viega 18 V litiu-ion
model 2488.65

model 2488.67

AS  articol
1 796 884

Racord la reteaua de alimentare .

- pentru Pressgun 6, Pressgun 5, VM 2 SIRCO)
Pressgun 4B, Pressgun Picco 6, 230 1 707 095
Pressgun Picco V = tensiune (V)

model 2488.2
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PIESE DE SCHIMB, ACCESORII

PRODUSE DE iINGRIJIRE

Ulei de intretinere

- pentru masina de presare, falca de
presare, inel de presare, lant de 120
presare, falca adaptor articulata,
amplificator pentru presare,
actionarea inelului de presare

continut [ml] AS articol
1 667 924

model 2499
Pasla de curatat L L AS  articol
- pentru curatarea locului de lipire in
cazul imbinarilor din cupru prin 13 6 10/250 104 412
lipire, mentenanta falcilor de L = Iatime
presare, -lanturi si -inele ’
- fara metal
model 94961

PIESE DE SCHIMB, ACCESORII

ACCESORII
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Sablon pentru adancimea de pt. d AS
montaj 2
- pentru marcarea adancimii de 12-54 1 625 085
insertie a tevilor metalice in
fitinguri
model 2494

articol

Megapress-Sablon pentru adancimea de montaj
- pentru marcarea adancimii de inserare a tevilor metalice conform normei DIN EN 10220/10255
model 4294

pt. D pentru @ exterior AS articol
Y4 38/44,5/57 1 799 298

pt. D = pentru D (diametrul exterior al tevii conform normei EN 10255)

Marker
’ N . AS
- pentru sisteme cu imbinare prin
presare Viega 1 606 121
model 2490.1

articol

Megapress-l\wllall'ker AS articol
- pentru teava din otel

nots 5 750 091
Nu se preteaza la marcarea

permanenta!

model 4290.1



